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Patentanspruche 

1. Verfahren zum Herstellen eines wetterfesten, 
insbesondere regendichten Oberganges von der 
Oberflache eines Daches zu einem lotrecht, die 5 
Dachhaut durchbrechenden Baukdrper zJ3. einem 
Schornstein bei dem verformbares, streifenfdrmi- 
ges Material winkelformig mit einem Schenkel an 
die Fianken des Baukorpers angelegt und mit dem 
anderen Schenkel in, an, unter, oder auf die Dach- io 
eindeckung eingearbeitet wird, wobei eine, den 
Baukdrper ringfdrmig umschlieBende Schornstein- 
oder Baukdrpereinfassung gebildet wird und die 
Oberkanten der am Baukdrper bzw. Schornstein 
anliegenden Schenkel unter eine am Baukdrper be- 15 
festigte Kappleiste gefuhrt und z.B. mittels dauer- 
plastischen Kitts abgedichtet werden, dadurch ge- 
kennzeichnet, 

daB die Schornsteineinfassung werkstattmaBig in, 
je Schornsteintyp und -grdBe einheitlichem Format 20 
far alle in Betracht kommenden Dachneigungen als 
bereits geschlossener, vorzugsweise rechteckfdr- 
miger Rahmenkorper, bei dem ein Unterschenkel 
mit einem aufliegenden Oberschenkel langs der In- 
nenkante der rechteckfdrmigen Schenkel miteinan- 25 
der verbunden werden, vorgefertigt wird, 
daB die vorgefertigte Schornsteineinfassung auf 
der Baustelle von oben her bzw. um den Schorn- - 
stein bzw. den Baukdrper gelegt wird, wonach der 
Unterschenkel in die Ebene der Dachhaut ge- 30 
bracht. der Oberschenkel wenigstens teilweise nach 
oben geschwenkt und insbesondere die langen 
Rechteckseiten der dachneigungsbedingten Seiten- 
lange die kurzen Rechteckseiten ggfs. der toleranz- 
bedingten Langenabweichung der oberen und un- 35 
teren Schornstein- bzw. Baukdrperbreite angepaBt 
werden, wonach die Oberschenkel nacheinander 
zur Anlage an die Schornstein- bzw. Baukdrper- 
wande gebracht werden und alsdann die, je nach 
Dachneigung im Winkel unterschiedlich groBen, 40 
(lberschussigen Ecksektoren der Oberschenkel an 
den Rahmenecken zwischen Oberschenkel und 
Schornstein- bzw. Baukdrperwand eingefaltet und 
festgelegt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB die Schornsteineinfassung aus flexi- 
bel-elastischem Werkstoff, z.B. einem Polymer- 
kunststoff oder dergL, die kurzen Rechteckseiten 
mit einem geringen, die Breitentoleranz des 
Schornsteines oder Baukorpers Qberschreitenden 50 
ObermaB, die langen Rechteckseiten mit einem, die 
Lange bei starkster Dachneigung flberschreitenden 
ObermaB hergestellt werden, wobei die Langenan- 
passung an den Langseiten durch Einfalten nach 
oben, bei den kurzen Seiten durch Einfalten gegen 55 
die Wetterseite vorgenommen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Schornsteineinfassung aus Blech 
vorgefertigt wird, wobei Lang- und Kurzseiten mit 
aufeinanderltegenden Ober- und Unterschenkeln, 60 
im mittleren Bereich ihrer Lange ziehharmonikaar- 
tig gefaltet und in den Faltungen aneinanderge- 
schoben werden, wobei die Langen der gefalteten 
Seiten jeweils den kiirzesten Toleranzwert der* 
Schornstein- bzw. Baukdrperbreite bzw. die ge- 65 
ringste Lange bei kleinster Dachneigung geringfO- 
gig unterschreitend bemessen werden und daB die 
Faltungen auf der Baustelle beim Oberstulpen der 
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Schornsteinfassung auf die durch die jeweilige 
Dachneigung am Schornstein oder Baukdrper be- 
dingte Lange gedehnt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, 

daB die Schornsteineinfassung aus einem begrenzt 
steif-elastisch nachgiebigem ziehharmonikaartig 
gewelltem witterungsbestandigem Kunststoff ge- 
fertigt wird, wobei die Langen der Rechteckseiten 
kiirzer als fur geringste Dachneigung bzw. Schorn- 
steintoleranz erforderlich bemessen und auf der 
Baustelle durch Dehnen der Wellung auf IST-MaB 
gebracht werden, 

daB die Oberschenkel der Rechtecklangseiten un- 
ten an den Enden entsprechend der starksten 
Dachneigung oben entsprechend einem Flachdach 
winklig abgeschnitten und bis auf einen schmalen, 
auBenliegenden etwa 1/3 Materialstarke dicken 
Verbindungsrand verjungt werden. daB die Ober- 
schenkel der Rechteckkurzseiten rechtwinklig ab- 
geschnitten und mit einem, Verbindungssteg der 
dem, an den Enden der Oberschenkel der Recht- 
ecklangseiten im Querschnitt gleicht, versehen 
werden, 

daB in die Verbindungsrander flexibele, witterungs- 
bestandige Kunststoff olien von 1/3 Materialstarke 
der Schenkel als Ecksektoren mit AuBenrandab- 
rundung eingeschweiflt oder-geklebt und beim Ein- 
bau der Dachneigung entsprechend eingefaltet 
werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hdhe und Breite der Wellung von 
der Mitte einer jeden Rechteckseite ausgehend in 
Richtung der Ecken reduziert wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 4 und/oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schornsteineinfassung aus 
metailgewebearmiertem Kunststoff hergestellt 
wird, wobei ein Kunststoff mit flexibelem, witte- 
rungsbestandigem Verhalten und ein biegbares, be- 
grenzt elastisches Metallgewebe verwendet wird. 

7. Verfahren nach einem oder mehreren der An- 
sprUche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Ober- und Unterschenkel der kurzen 
Rechteckseiten breiter als die der langen Rechteck- 
seiten hergestellt werden und 
daB beim Einbau je nach Dachneigung entstehende 
OberschuBbreiten des Oberschenkels durch Um- 
biegen oder Abtrennen beseitigt werden. 

8. Verfahren nach einem oder mehreren der An- 
sprtiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB zu- 
mindest die Oberschenkel der Schornsteineinfas- 
sung auBenseitig farbig und/oder reliefartig ober- 
flachenstruktiert hergestellt werden. 

9. Verfahren nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Oberschenkel der langen Rechteckseiten 
des Rahmes bei firstdurchbrechenden Schornstei- 
nen oder Baukdrpern entweder durch Dehnen der 
ziehharmonikaartigen Struktur oder durch Auf- 
schneiden und EinschweiBen oder -kleben eines 
Firstwinkelstiickes an den Firstwinkel angepaBt 
werden, und 

daB der Waizbleirand an, in, oder auf die Dachhaut 
auf, an- oder eingearbeitet wird. 
10» Verfahren nach einem oder mehreren der An- 
sprOche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Unterschenkel der Schornsteineinfassung — bei 
der Vorfertigung — mit einem Streifen aus Walz- 
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blei, durch Kleben, Ldten. KaltschweiBen oder 
desgl. wasserdicht an der Unterseite verbunden 
werden und daB der Walzbleirand an, in, oder auf 
die Dachhaut auf-, an- oder eingearbeitet wird. 

11. Verfahren nach einem oder mehreren der An- s 
sprQche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daQ die 
Ecken des Oberschenkels der Schornsteineinfas- 
sung noch vor der Auslieferung an die Baustelle an 
der AuBenkante langs eines. an der Innenecke zen- 
trierten Kreisbogens rund geschnitten werdea i o 

12. Schornstein- oder Baukdrpereinfassung, welche 
die Wandungen eines Schornsteines oder Baukdr- 
pers wasser- und wetterdicht mit einer Dachhaut 
verbindet und die aus Winkelmaterial besteht, das 
einen, am Schornstein anlicgenden Oberschenkel is 
und einen in der Ebene der Dachhaut verlaufenden 
Unterschenkel aufweist, insbesondere zur Aus- 
□bung des Verfahrens nach einem oder mehreren 
der Anspruche 1 bis 1 1 dadurch gekennzeichnet, 
daB ein rechteckfdrmiger, ringfdrmig geschlosse- 20 
ner Rahmenkdrper, bei dem Ober- und Unter- 
schenkel (8, 7) flach aufeinanderliegen; an den In- 
nenkanten, vorzugsweise einstQckig miteinander 
verbundene Schenkel aufweist, 
daB der Rahmenkdrper als Universalgrdfle far un- 25 
terschiedliche Dachneigungcn langenveranderliche 
Rahmenseiten (5,6) aufweist. 
daB die Oberschenkel (8) hoch-klappbar und an den 
Rahmen- bzw. Schornsteinecken Kreissektorartig 
nach innen zwischen Schornstein und Oberschen- 30 
kel einfaltbar (Pos. 9), sowie in Faltstellung festleg- 
bar sind. 

13. Schornsteineinfassung nach Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Oberschenkel (8) an 
den AuBenkanten der Rahmenecken kreisbogen- 35 
fdrmig, zur Innenecke zentriert verlaufen. 

14. Schornsteineinfassung nach Anspruch 12 und/ 
oder 13, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Rahmen (3) aus flexibel-elastischem, witte- 
rungsbestandigem polyrneren Werkstoff besteht, 40 
daB die Rahmenseitenlangen grdBer als die grdBte 
mdgliche Bedarfsseitenlange ausgebildet, und mit- 
tels Einfaltung(ll) und Verklebung der Faltfiachen 
an die Bedarfslange anpaBbar sind. 

15. Schornsteineinfassung nach Anspruch 14, da- 45 
durch gekennzeichnet, daB zur bedarfsgerechten, 
langenanpassenden Einfaltung im mittleren Be- 
reich der jeweiligen Rahmenseiten (5, 6) an den 
Seitenlangen, Ober- und Unterschenkel-Langen- 
QberschuB von unten nach oben unter die oberhalb 50 
anschliefienden Langen von Ober- und Unter- 
schenkel (5) einschiebbar sind und das die Einfal- 
tungen (11) der Querlangen gegen Wetterrichtung 
untergeschoben sind. 

16. Schornsteineinfassung nach Anspruch 12 und/ 
oder 13 dadurch gekennzeichnet, daB der Rahmen 
(3) aus Metallblech besteht, an den Rechteckseiten 
wenigstens im Mittenbereich ziehharmonikaartig 
gefaltet und auf das dachneigungsbedingte Schorn- 
steinmaB auseinanderziehbar ist. 

17. Schornsteineinfassung nach Anspruch 12 und/ 
oder 13, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Rahmen aus begrenzt steif-elastisch nach- 
giebigem, witterungsbestandigem Kunststoff be- 
steht, ziehharmonikaartig gewellt und durch Deh- 
nung der Wellung langenanpaBbar ist, 
daB die Enden der Oberschenkel (8) der langen 
Rechteckseiten (5) unten, dem grdBten in Betracht 
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kommenden Dachneigungswinkel entsprechend, 
oben dem kleinsten Dachneigungswinkel entspre- 
chend, die der kurzen Rechteckseiten (6) recht- 
winklig abgeschnitten sind, am Schnittende Schorn- 
steinseitig auf 1/3 Materialstarke abgesetzt einen 
Verb indungs rand (26) aufweisen, 
daB an die Verbindungsrander (26) Ecksektoren (9) 
mit kreisbogenformigem AuBenrand, die aus flexi- 
belem, witterungsbestandigem Kunststoff bestehen 
und 1/3 Wands tarke der Oberschenkel (8) aufwei- 
sen, eingeklebt oder -geschweiBt und zur Dachnei- 
gungsanpassung einfaltbar sind. 

18. Schornsteineinfassung nach Anspruch 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Wellung in Weilen- 
hdhe und -abstand von der Mitte einer jeden 
Rechteckseite (5, 6) aus in Richtung auf die Ecken 
abnimmt 

19. Schornsteineinfassung nach Anspruch 17 und/ 
oder 18, dadurch gekennzeichnet, daB der Rahmen* 
(3) aus witterungsbestandigem metaligewebear- 
miertem Kunststoff besteht, wobei das Metallge- 
webe elastisch und biegbar ist 

20. Schornsteineinfassung nach einem oder mehre- 
ren der Ansprtiche 17 bis 19, dadurch gekennzeich- 
net, daB wenigstens die Sichtflachen der Ober- 
schenkel (8) farbig und/oder reliefartig Oberfla- 
chenstrukturiert ausgebildet oder beschichtet sind. 

21. Schornsteineinfassung nach einem oder mehre- 
ren der Anspruche 12 bis 20 dadurch gekennzeich- 
net, daB an die Unterseite der Unterschenkel (7) 
Randstreifen (10) aus Walzblei angeklebt, -ge- 
schweiBt oder gelbtet sind. 

22. Schornsteineinfassung nach einem oder mehre- 
ren der Anspruche 12 bis 21, dadurch gekennzeich- 
net, daB wenigstens die oberen der kurzen Recht- 
eckseiten (6) des Rahmens (3) an Unter- und Ober- 
schenkel (7, 8) eine groBere Breite als die langen 
Rechteckseiten aufweisen. 

23. Schornsteineinfassung insbesondere nach An- 
sprOchen 11. bzw. 17, 19, 21, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Rahmen (3) fur runde oder gewdlbte 
dachhautdurchsetzende Baukdrper aus ziehharmo- 
nikaartig gewelltem Kunststoff als runder Rahmen 
ausgebildet und zur Anpassung lokal dehn- und 
streckbar ist. 

Beschreibung 

Verfahren zum Herstellen eines wetterfesten, regen- 
dichten Oberganges von der Oberflache eines Daches 
zu einem lotrecht, die Dachhaut durchbrechenden Bau- 
kdrper z. B. einem Schornstein, sowie Schornsteinein- 
fassung. 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen 
55 eines wetterfesten, insbesondere regendichten Ober- 
gangs von der Oberflache eines Daches zu einem lot- 
recht, die Dachhaut durchbrechenden Baukdrper z.B. 
einem Schornstein bei dem verform bares, streifenfdrmi- 
ges Material winkelfdrmig mit einem Schenkel an die 
60 Flanken des Baukdrpers angelegt und mit dem anderen 
Schenkel in, an, unter, oder auf die Dacheindeckung 
eingearbeitet wird, wobei eine, den Baukdrper ringfdr- 
mig umschlieBende Schornstein- oder Baukdrpereinfas- 
sung gebildet wird und die Oberkanten der am Baukdr- 
65 per bzw. Schornstein anliegenden Schenkel unter eine 
am Baukdrper befestigte Kappleiste gefOhrt und z. B. 
mitteis dauerplastischen Kitts abgedichtet werden. 
Die Erfindung betrifft ferner eine Schornstein- oder 
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Baukdrpereinfassung, welche die Wandungen eines 
Schornsteines oder Baukorpers wasser- und wetterdicht 
mit einer Dachhaut verbindet und die aus Winkelmate- 
rial besteht, das einen am Schornstein anliegenden 
Oberschenkel und einen in der Ebene der Dachhaut 5 
verlaufenden Unterschenkel aufweist 

Die Herstellung einer Schornsteineinfassung, d. h. al- 
so einer Verbindung zwischen einer Dachhaut und ei- 
nem Schornstein oder einem anderen die Dachhaut 
durchbrechenden Baukorper aber auch z. B. einem 10 
Dachfenster. Veluxfenster. und dergleichen, ist insbe- 
sondere bei Schornsteinen und anderen Baukdrpern 
bisher in der Praxis nicht befriedigend geldst worden. 
Bisher mflssen Handwerker mit besonderen handwerk- 
lichen Fahigkeiten auf der Baustelle aus Rohmaterial 15 
d. h. gegebenenfalis vorgebogenem Winkelmaterial wie 
Zinkblech oder dergleichen, je nach Dachneigung und 
Schornsteinabmessungen entsprechende Zuschnitte 
herstellen und miteinander verldten. Dabei mQssen 
oben und unten unterschiedliche Winkel hergestellt 20 
werden, die Ecken mussen der Dachneigung entspre- 
chend an den Oberschenkeln zugeschnitten, bzw. iiber- 
lappt und gebogen und verldtet werden, die Oberkanten 
der Oberschenkel mussen sorgfaltig unter eine Kapplei- 
ste gebracht werden, und die Unterschenkel mussen mit 25 
Walzblei versehen oder aber als Hohlkehle ausgebildet 
bzw. an eine Hohlkehle angearbeitet werden. 

Abgesehen davon, daB diese Arbeitsweise hohes, 
handwerkliches Kdnnen, VerantwortungsbewuBtsein, 
prazises Arbeiten usw. verlangt, also nicht von jedem 30 
X-beliebigen Handwerker ausgefuhrt werden kann, 
kommt hinzu, daB Witterungsbedingungen auf der Bau- 
steUe EinfluB auf die Qualitat der Lot- oder SchweiBver- 
bindungen haben. Auch die "Tagesform" des Handwer- 
kers wirkt sich auf das Arbeitsergebnis aus. So kommt 35 
es, daB Schomsteineinfassungen, die nach bisherigem 
Vorgehen hergestellt werden, relativ teuer sind und kei- 
ne einheitliche Qualitat haben. 

Man hat schon lange versucht diesem umstandlichen 
Vorgehen abzuhelfen, bisher aber ohne durchschlagen- 40 
den Erfolg. So sind Fertigteile bekannt geworden, die als 
Metallprofile vorgefertigt und an der BausteUe ineinan- 
der geschoben werden mussen. bzw. in der Endstellung 
dann durch dunnere Metallbleche miteinander durch 
Biegen verbunden werden kdnnen. Die unterschiedli- 45 
chen Langen der Einfassungen die sich an den Schorn- 
steinseiten je nach Dachneigung ergeben, f uhren zu en t- 
sprechenden Anderungen der Seitenlangen, die teilwei- 
se durch vorgefertigte Langen, aber auch durch Anpas- 
sungsstucke und teleskopartiges Ineinanderschieben 50 
derselben auf der Baustelle kompensiert werden mils- 
sen. Diese bekannten Versuche haben sich nicht durch- 
gesetzt, insbesondere weil eine Kehlleiste als Randab- 
schiuB bei diesen Ausfuhrungen unerlaBlich ist, die 
Kehlleiste setzt aber voraus, daB die Dachziegel an die- 55 
se mit ihren Seitenkanten exakt angepaBt werden. Die 
Vorfertigung der Einzelteile bzw. Profile hangt von der 
Einhaltung entsprechend enger Toleranzen ab, wenn 
Brauchbarkeit, insbesondere auch Wasserdichtheit im 
eingebauten Zustand erreicht werden sollea Infolge- eo 
dessen sind auch die Vorfertigungsteile relativ teuer und 
der Zeitgewinn beim Erstellen einer Schornsteineinfas- 
sung bleibt in Grenzen, es wird kein durchschlagender 
Erfolg erzielt. 

Bei anderen Versuchen hat man Eckstucke vorberei- 65 
tet, um dem Handwerker die Mtihe zu nehmen. die ex- 
akten Winkelverhahnisse am Rohmaterial zuzuschnei- 
den. Derartige. teilweise, spreizbare Winkelstucke, die 



pliseeartig gefaltet werden, mQssen aber eingelotet wer- 
den, so daB auch bei diesem Vorgehen keine Zeit einge- 
spart wird. 

Das Problem bei der Herstellung von Schomsteinein- 
fassungen oder dergleichen besteht darin. daB zwar die 
Schornsteine hinsichtlich ihrer Querschnittsformen und 
-groBen baulich genormt sind, andererseits aber trotz 
aller Normung vom Handwerker — Schornsteinmaurer 
— nicht in einer wQnschenswerten Toleranz erstellt 
werden kdnnen. Es kommt also vor. daB genormte 
Schornsteine um mehrere Zentimeter abweichende Ma- 
Be haben. 

Andererseits ergibt sich das zweite Problem durch die 
Dachneigung. Auch, wenn vom Flachdach bis zum stei- 
len Dach genormte Dachneigungen bevorzugt verwen- 
det werden, fallen die Endergebnisse dieser Dachnei- 
gungen von Bau zu Bau unterschiedlich aus, man kann 
also keinesfalls fur genormte Dachneigungen und ge- 
normte Schornsteine, Schomsteineinfassungen vorferti- 
gen und auf den Schornstein stQIpen und bei Dachein- 
deckung mit dieser verbinden. Auch wurde dieses Vor- 
gehen wenig Gewinn erbringen, weil man dann fur die 
zahlreichen, unterschiedlichen Dachneigungen unter- 
schiedliche, entsprechend zahlreiche vorgefertigte 
Schomsteineinfassungen vorratig haben mtiBte, wo- 
durch Fertigung, Lagerhaltung, Regiekosten usw. jegli- 
chen anderen Gewinn aufzehren wurden. 

Will man dagegen von einer einzigen, vorgefertigten 
Universalschornsteineinfassung ausgehen und mit die- 
ser arbeiten, so ergibt sich das Problem, daB sich die 
Seitenlange der Verbindungskante zwischen Dachhaut 
und Schornstein von Flachdach bis zur steilsten, flbli- 
chen Dachneigung in der Lange zum Teil auf das Dop- 
pelte vergrdBern kann. 

Der Erfindung Hegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren und eine Schornsteinfassung zu schaffen, 
welche fur alle Dachneigungen jedoch einen bestimm- 
ten Schornsteintyp jeweils universell vorgefertigt und 
auf der Baustelle den gegebenen MaBen des Schornstei- 
nes angepaBt werden kann. 

Zur Losung dieser Aufgabe kennzeichnet sich das 
Eingangs genannte Verfahren erfindungsgemaB da- 
durch, daB die Schornsteineinfassung werkstattmaBig in, 
je Schornsteintyp und -groBe einheitlichem Format fur 
alle in Betracht kommenden Dachneigungen als bereits 
geschlossener, rechteckformiger Rahmenkorper, bei 
dem ein Unterschenkel mit einem aufliegenden Ober- 
schenkel langs der Innenkante der rechteckfdrmigen 
Schenkel miteinander verbunden werden, vorgefertigt 
wird, daB die vorgefertigte Schornsteineinfassung auf 
der Baustelle von oben her bzw. um den Schornstein 
bzw. den Baukorper gelegt wird, wonach der Unter- 
schenkel in die Ebene der Dachhaut gebracht, der Ober- 
schenkel wenigstens teilweise nach oben schwenkt und 
insbesondere die langen Rechteckseiteh der dachnei- 
gungsbedingten Seitenlange die kurzen Rechteckseiten 
ggfs. der toleranzbedingten Langenabweichung der 
oberen und unteren Schornstein- bzw. Baukdrperbreite 
angepaBt werden, wonach die Oberschenkel nacheinan- 
der zur Anlage an die Schornstein- bzw. Baukdrperwan- 
de gebracht werden und alsdann die, je nach Dachnei- 
gung im Winkel unterschiedlich groBen uberschussigen 
Ecksektoren der Oberschenkel an den Rahmenecken 
zwischen Oberschenkel und Schornstein- bzw. Baukdr- 
perwand eingefaltet und festgelegt werden. 

Der Unterschied zum Bekannten besteht erfindungs- 
gemaB darin, daB der bereits fertig, ringfdrmig in sich 
geschiossene rahmenformige Korper der Schornstein- 
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einfassung werksseitig, also genormt serienmaBig vor- gleichzeitig die hochgeklappten Oberschenkel eng an 

gefertigt auf die Baustelle gebracht wird. Dabei wird die Schornsteinwand spannt. 

dafQr gesorgt, daB die Rahmenseiten des rechteckfdrmi- Eine besonders vorteilhaf te Alternative besteht darin, 
gen Korpers der Schornsteineinfassung ohne Anwen- daB die Schornsteineinfassung aus einem begrenzt steif- 
dung teleskopartiger Schiebetechniken langenanpaBbar 5 elastisch nachgiebigem, ziehharmonikaartig, gewelltem, 
sind. Da die Ober- und Unterschenkel der Schornstein- witterungsbestandigem Kunststoff gefertigt wird, wobei 
einfassung bei der Vorfertigung flach aufeinander lie- die Langen der Rechteckseiten kurzer als fur geringste 
gen, ergeben sich beim Hochschwenken wahrend des Dachneigung erforderlich bemessen und auf der Bau- 
Einbaus an den Schornsteinecken QberschOssige Eck- stelle durch Dehnen der Wellung auf IST-MaB gebracht 
sektoren aus dem Material des Oberschenkels. DieGro- to werden, daB die Oberschenkel der Rechtecklangseiten 
Be dieser Ecksektoren hangt immer von der jeweiligen an den Enden oben entsprechend der starksten bzw. 
Dachneigung ab. Da diese Ecksektoren aber an den unten entsprechend der geringsten Dachneigung wink- 
Ecken des Schornsteines unter das Material der bereits lig abgeschnitten und bis auf einen schmalen, auBenlie- 
hochgeklappten Oberschenkel eingefaltet und dort fest- genden etwa 1/3 Materialstarke dicken Verbindungs- 
gelegt werden, lassen sich die Oberschenkel satt und 15 rand verjiingt werden, daB die Oberschenkel der Recht- 
dicht um den Schornstein anlegen und mit der Oberkan- eckkurzseiten rechtwinklig abgeschnitten und mit ei- 
te unter die Kappleiste bringen. Dabei ist weder eine nem Verbindungssteg, der dem an den Enden der Ober- 
Lotung noch irgendwelche Schneidung oder andere, schenkel der Rechtecklangseiten im Querschnitt gleicht, 
umstandliche Arbeit erforderlich, & h. die Schornstein- versehen wird, daB in die Verbindungsrander flexibele, 
einfassung kann in einem Bruchteil der Zeit erstellt wer- 20 witterungsbestandige Kunststoffolien von 1/3 Material- 
den, die bisher aufgewendet wurde. starke der Rahmen als Ecksektoren mit AuBenrandab- 

Eine besonders einfache und preiswerte Weiterbil- rundung eingeschweiBt oder-geklebt und beim Einbau 

dung des Verfahrens besteht gemaB Anspruch 2 darin, der Dachneigung entsprechend eingefaltet werden. 

daB die Schornsteineinfassung aus flexibel-elastischem Bei diesem Vorgehen wird unter Wellung jegliche 

Werkstoff, z.B. einem Polymer, die kurzen Rechtecksei- 25 sinusfdrmige in der Wellenstruktur eckige, gegebenen- 

ten mit einem geringen, die Breitentoleranz des Schorn- falls auch ovale oder anderweitige Strukturierung ver- 

steines oder Baukdrpers ttberschreitenden ObermaB, standen, die es ermoglicht, die fflr eine Schornsteinein- 

die langen Rechteckseiten mit einem, die Lange bei fassung in Universal ausfuhrung erforderliche Langen- 

starkster Dachneigung iiberschreitenden ObermaB her- zunahme durch Ausziehen herbeizufQhren. Das besagt, 

gestellt werden, wobei die Langenanpassung an den 30 daB gemaB Verfahren Anspruch 4 bei der Vorfertigung 

Langseiten durch Einfalten nach oben, bei den kurzen von einem etwas kleiner als fur Dachneigung Null be- 

Seiten durch Einfalten gegen die Wetterseite vorge- messenem Korper ausgegangen wird, der sich dann in- 

nommen wird. nerhalb der Bautoleranzen des fertiggestellten Schorn- 

Materialien zur AusUbung des Verfahrens gemaB An- steines und der vorherrschenden Dachneigung auf die 

spruch 2 sind im Handel und k6nnen problemios auf der 35 gewunschte Lange bringen laBt Das Ausziehen auf die 

Baustelle verarbeitet werden. Es bringt keine Schwie- erforderliche Lange kann bei diesem Material gegebe- 

rigkeiten mit sich, die Langenanpassungen an den nenfalls bereits vor dem Oberstulpen auf den Schorn- 

Rechteckseiten durch Einschlagen der Seiten vorzuneh- stein ungefahr in grobem Umfange durchgeftthrt wer- 

men und die eingeschlagenen Falten durch Klebung den, so daB am Schornstein nur noch Nachanpassungen 

oder KaltschweiBung zu fixieren. AuBerdem kdnnen 40 erforderlich sind Die Besonderheit besteht auBerdem 

derartige Schornsteineinfassungen in vorgefertigtem darin, daB fur die Ecksektoren flexibeles Material einge- 

Zustand auf kleine Volumina zusammengefaltet be- schweiBt wird und in der Erkenntnis, dafi es veranderli- 

quem auf Lager gehalten werden. che Ecksektoren bzw. Winkel immer nur an den Ober- 

Eine Ahernativlosung besteht gemaB Anspruch 3 da- schenkeln der langen Rechteckseiten, also derjenigen 
durch, daB die Schornsteineinfassung aus Blech vorge- 45 Seiten der Schornsteineinfassung gibt die sich in Gefai- 
fertigt wird, wobei Lang-und Kurzseiten mit aufeinan- lerichtung des Daches erstrecken. Wenn man daher die 
derliegenden Obeir-und Unterschenkeln, im mittleren starkste in Frage kommende Dachneigung zur Grundla- 
Bereich ihrer Lange zieharmonikaartig gefaltet und in ge nimmt und die Ecksektoren im unteren Bereich die- 
den Faltungen aneinandergeschoben werden, wobei die ser starksten Dachneigung anpaBt, wahrend man an der 
Langen der gefalteten Seiten jeweils den kOrzesten To- 50 oberen Kante die geringste Dachneigung berOcksichti- 
leranzwert der Schornstein- bzw. Baukorperbreite bzw. gen muB, also ein Fiachdach, so ergibt sich, daB der 
die geringste Lange bei kleinster Dachneigung gering- Ecksektor aus f lexibelem Material im oberen Bereich 
fugig unterschreitend bemessen werden und daB die ein Viertelkreis ist. im unteren Bereich jedoch einen 
Faltungen auf der Baustelle beim Oberstulpen der uber 90° entsprechend weit hinausgehenden Winkel ein- 
Schornsteineinfassung auf den Schornstein oder Bau- 55 schliefien muB. Dadurch, daB auBerdem der Rahmen 
kdrper auf die dachneigungsbedingte Lange gedehnt selbst in seiner Starke 3mal so dick ist, wie das; flexible 
werden. Material fur die Ecksektoren, ergibt sich durch die Ein- 

Bei diesem Verfahren wird im Gegensatz zum vorge- faltung keine auftragende Wirkung, es bleiben glatte 

nannten Vorgehen der Rahmen nicht auf das groBte, in AuBenoberfiachen und es sind je nach Art und Qualitat 

Frage kommende LangenmaB der Rechteckseiten vor- 60 der Vorfertigung beim eingebauten, fertigen Rahmen 

bereitet, sondern auf das kDrzeste in Frage kommende keinerlei Oberf lachenanderungen mehr erkennbar. 

LangenmaB. Indem man die Ziehharmonikafalten aus- Elegante Ausfdhrungen ergeben sich gemaB An- 

zieht, laBt sich dann der Rahmen auf die jeweilige, beno- spruch 5 dann, wenn die Hone und Breite der Wellung 

tigte Lange ausziehen. Die Dachneigung spielt also auch von der Mitte einer jeden Rechteckseite ausgehend in 

bei dieser Ausfuhrung keine Rolle, es kann von einem 65 Richtung der Ecken reduziert wird. 

einzigen universalvorgefertigten Einheitskdrper ausge- Besonders giinstig ist es, wenn gemaB Anspruch 6 

gangen werden. Zum Einfalten der Ecksektoren kann verfahren wird, indem die Schornsteineinfassung aus 

ein einfaches Falzwerkzeug benutzt werden, welches metallgewebearmiertem Kunststoff hergestellt wird, 
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wobei ein Kunststoff mit flexiblem witterungsbestandi- 
gem Verhalten und ein biegbares. begrenzt eiastisches 
Metallgewebe verwendet wird. Bei dieser AusfUhrung 
wird eine Eigenschaftenoder Aufgabenteilung hinsicht- 
lich der Werkstoffe erreicht. d. h. daB der Kunststoff 
auBenseitig fur Witterungsbestandigkeit, Aussehen usw. 
zu sorgen hat, wahrend die Biegbarkeit, Dehnbarkeit, 
Elastizitat. Forms teifheit und all die anderen Eigen- 
schaften, die erforderlich werdea von dem Metallgewe- 
be erbracht werden. 

Die geometrischen Gesetze der Winkelfunktion gel- 
ten auch fur die Oberschenkel der kurzen Rechtecksei- 
ten. Da die Oberschenkel der iangen Rechteckseiten, 
also die. die in Dachgefallerichtung verlaufen. immer im 
rechten Winkel zu ihren Unterschenkeln stehen, die 
Oberschenkel der kurzen Rechteckseiten aber im spit- 
zen oder uberstumpfen Winkel stehen konnen, konnen 
ihre Oberkanten am Schornstein zum Teil erheblich tie- 
fer anliegen, als die, der Oberkanten der Iangen Recht- 
eckseiten. Damit die Schornsteineinfassung auch oben 
und unten unter die Kappleisten paBt, sieht das Verfah- 
ren nach Anspruch 7 vor, daB die Ober- und Unter- 
schenkel der kurzen Rechteckseiten breiter als die der 
Iangen Rechteckseiten hergestellt werden und das beim 
Einbau je Dachneigung entstehende UberschuBbreiten 
des Oberschenkels durch Umbiegen oder Abtrennen 
beseitigt werden. 

Es kann z. B. je nach gewahltem Material bei Blech 
z. B. nach hinten oder vorn umgefalzt werden, was als 
OberschuBlange an der Oberkante des Oberschenkels 
tibersteht, bei Kunststoff kann bequem abgeschnitten 
werden. Wellkunststoff als Ausgangswerkstoff fur die 
Schornsteinanpassungen laBt neben der Einhaltung der 
technischen Eigenschaften, wie Festigkeit, Witterungs- 
bestandigkeit usw. einen weiteren bisher vollig undenk- 
baren Vorteil zu. Kunststoffe kdnnen an ihren Oberfia- 
chen farbig gestaltet profiliert, strukturiert und ander- 
weitig unter architektonischen Gesichtspunkten ausge- 
bildet werden. Auch die Schragschnitte der Oberschen- 
kel der Rechtecksehenkanten. bzw. Langseiten, an de- 
nen sich die flexibien Eckscktoren anschlieBen, konnen 
durch entsprechende Oberflachenstrukturierung die 
sich z. B. symmetrisch auch an den Oberschcnkeln der 
kurzen Rechteckseiten anformen laBt, musterartig ka- 
schiert werden. Farbigkeit und Obcrflachenstruktur 
schaffen bisher undenkbare Entfaltungsmdglichkeiten 
fur optisch, asthetische Effekte in der Gestahung von 
Dachdurchbrtichen. 

Es gibt auch Schornsteine, die nicht die Dachflache 
allein, sondern auch den First durchbrechen. Auch fur 
solche Bausituationen 1st das erfindungsgemaB vorgese- 
hene Verfahren anwendbar. Bei gewellten oder zick- 
zackformigen Rahmen oder Schornsteineinfassungen 
besteht je nach Dachneigung die Moglichkeit, den First- 
winkel durch entsprechendes Dehnen der Oberschenkel 
einzustellen. Wo dies nicht mehr moglich ist, insbeson- 
dere aber auch bei der Ausflihrung aus flexibelen, syn- 
thetischem polymeren Werkstoff wird an der Firstmitte 
in Lotrichtung ein Einschnitt in den Oberschenkel ein- 
gebracht und ein Firstwinkelstttck eingcklebt oder -ge- 
schweilit je nach vorhandenem Werkstoff. 

Eine absolut witterungssicherc Schornsteineinfas- 
sung ergibt sich dann. wenn Kehlschalung und Lattung 
bzw. Pfannen oder Dachziegel mittels eines Walzblei- 
randes mit der Schornsteineinfassung entsprechend ver- 
bunden werden. d. h. wenn die Walzbleirandstruktur der 
Oberflachenstruktur des angrenzenden Daches ange- 
paBt wird. Deshalb sieht das Verfahren gemaB An- 



spruch 10 vor, daB die Unterschenkel der Schornstein- 
einfassung — bei der Vorfertigung — mit einem Strei- 
fen aus Walzblei, durch Kleben, LSten, KaltschweiBen 
oder desgL wasserdicht an der Unterseite verbunden 
5 werden und daB der Walzbleirand an, in, unter, oder auf 
die Dachhaut auf-, an- oder eingearbeitet wird. 

Dieses Vorgehen ist von unubersehbarem Vorteil. Be- 
kanntlich ist die Oberflache in der Kehlschalung um 
einen Schornstein herum, infolge der Dachlatten und 

10 dergl. sehr stark gegliedert, um das Walzblei dieser 
Gliederung moglichst zart, dLh. ohne GbermaBiges 
Strecken anzupassen, wird mehr Lange bendtigt, als die 
glatte, nichtstrukturierte Reci. e kseite der Schorn- 
steineinfassung aufweist Bei gewellten AusfOhrungen 

is oder ziehharmonikagefalteten Ausfuhrungen ist jedoch 
die erforderliche Anpassungslange des Walzbleis auf 
Grund dieser Struktur bereits vorhanden und es kann 
bequem in und an die Dachhaut ein- bzw. angearbeitet 
werden. Bei Schornsteineinfassungen aus polymerem 

20 Werkstoff, Folien oder dergl. die also auf GroBtmaB 
vorgefertigt werden und zur Anpassung der Lange ein- 
gefaltet werden, kann es sich aus dem gleichen Grund 
als erforderlich und vorteilhaft erweisen, mehrere Ein- 
faltungen kleinerer Art vorzunehmen, anstelle einer ein- 

25 zigen GroBen, um den WalzbleilangenQberschuB uber 
die gesamte Rahmenseitenlange zu verteiien und an 
bzw. in die Dachhaut an- bzw. einzuarbeiten. 

Wenn die Ecksektoren der Schornsteineinfassung an 
den Oberschenkeln bereits werkstattseitig, also bei der 

30 Herstellung kreisbogenformig geschnitten werden, 
dann entfailt das Abschneiden von Oberstanden auf der 
Baustelle. Somit wird durch das Verfahren nach An- 
spruch 11 ein weiterer Arbeitsvorteil erzielt, der die 
benotigten Handwerkerstunden auf der Baustelle redu- 

35 ziert. 

Zur Losung der eingangs genannten Aufgabe kenn- 
zeichnet sich eine eingangs genannte Schornstein- oder 
Baukorpereinfassung erfindungsgemaB auch dadurch, 
daB ein rechteckformiger, ringformig geschlossener 

4i) Rahmenkorper. bei dem Ober- und Unterschenkel flach 
aufeinanderliegen; an den Innenkanten, vorzugsweisc 
einstuckig miteinander verbundene Schenkel aufweist, 
daB der Rahmenkdrper als UniversalgrdBe fur unter- 
schiedliche Dachneigungen langenveranderliche Rah- 

45 menseiten aufweist, daB die Oberschenkel hochklapp- 
bar und an den Rahmen- bzw. Schornsteinecken kreis- 
ecksektorartig nach innen zwischen Schornstein und 
Oberschenkel einfaltbar sowie in Faltstellung festlegbar 
sind. 

50 Die erfindungsgemaB ausgebildete Schornsteinein- 
fassung ist die erste, in sich ringf6rmig geschlossene 
Universaleinfassung, die unabhangig vpn Schornstein- 
bautoleranzen und Dachneigungen vorgefertigt werden 
kann und auf der Baustelle an die gegebenen Verhaltnis- 

55 se anpaBbar ist. Auch wenn es in Sonderfailen vielleicht 
vorteilhaft sein sollte ein oder zwei ZwischengroBen fur 
unterschiedliche Dachneigungen herzustellen, bleibt 
durch die erfindungsgemaB ausgebildete Universal- 
schornstein- oder Baukdrpereinfassung der Vorteil er- 

60 halten, daB auf der Baustelle nur Bruchteile der Zeit zur 
Erstellung und Montage vergehen, als bei Anfertigung 
in bckannter Wcise, indem die Schornsteineinfassung an 
On und Stellc aus Rohmatcrial aufgebaut wird. Auch 
die fertige Schornsteineinfassung als Zuliefergegen- 

t5 stand laBt sich infolge Serienfertigung preiswerter her- 
stellen, als in handwerklicher Einzelarbeit, so daB auch 
hierbei Zeit eingespart wird. 

Bei Serienfertigung lassen sich durch die Oblichen Se- 
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rientechniken Materialeinsparungen und andere Ein- chend, oben dem kleinsten Dachneigungswinkel ent- 

sparungen erzieien, so daB es erfindungsgemaB mdglich sprechend, die der kurzen Rechteckseiten rechtwinklig 

ist, eine Schornsteineinfassung fUr den 1/2 oder l/3Preis abgeschnitten sind. am Schnittende Schornsteinseitig 

des bisher ublichen zu erstellen. auf 1/3 Materialstarke abgesetzt einen Verbindungs- 
Das wesentliche der erfindungsgemaB ausgebildeten 5 rand aufweisen, daB an die Verbindungsrander Ecksek- 

Schornsteineinfassung besteht darin, daB sie im Ferti- " toren mit kreisbogenformigen Au Den rand, die aus flexi- 

gungszustand flach aufeinanderliegende Ober- und Un- blem, witterungsbestandigem Kunststoff bestehen und 

terschenkel hat. Durch das flache Aufeinanderliegen 1/3 Wandstarke der Oberschenkel aufweisen, einge- 

von Ober- und Unterschenkel haben die Oberschenkel klebt oder -geschweiBt und zur Dachneigungsanpas- 
soviel OberschuBlange, daB je Dachneigung unter- to sung einfaltbar sind. 

schiedlich groBe Ecksektoren als Material vorhanden Bei dieser Ausffihrung wird Steifigkeit, mechanische 

sind, das durch Einf alten an den Ecken zur straffen Anla- Bestandigkeit, dennoch Ltngenanpassbarkeit in das re- 

ge der Oberschenkel an der AuBenwand des Schornstei- lativ dicke Material des Rahmens verlegt, wahrend die 

nes fuhrt Die Langenveranderung der Rahmenseiten Winkelanpassung bei den unterschiedlichen Dachnei- 
der Schornsteineinfassung hangt davon ab, welcher is gungen auf die Ecksektoren begrenzt und von ver- 

Werkstoff zur Herstellung verwendet wird. gleichsweise diinnem, flexibelen Material fibernommen 

Bei der Weiterbildung gemaB Anspruch 13, die da- wird. 

durch gekennzeichnet ist, daB die Oberschenkel an den Es ist vorteilhaft, wenn gemaB Anspruch 18 die Wel- 

AuBenkanten der Rahmenecken kreisbogenfdrmig, zur lung in Wellenhdhe und -abstand von der Mitte einer 
Innenecke zentriert verlaufen, wird Baustellenarbeit 20 jeden Rechteckseite aus in Richtung auf die Ecken ab- 

eingespart, denn es konnen keine, fiber die Oberkanten nimmt 

der Oberschenkel herausragenden Materialspitzen ent- Diese AusfUhrung hat den Vorzug, daB sie sich im 

stehen. Bereich der Ecken flach darstellt, was die Unterschenkel 

Eine Losung zur Langenveranderung ergibt sich ge- betrifft, wahrend im mittleren Bereich durch die starke- 

maB Anspruch 14 dadurch, daB der Rahmen aus flexibel- 25 re Wellung optisch gfinstige Effekte erzielt werden. 

elastischem. witterungsbestandigen polymeren Werk- Ein besonderer Vorteil ergibt sich dann, wenn die 

stoff bestehen, daB die Rahmenseiteniangen groBer als Schornsteineinfassung gemaB Anspruch 19 dadurch ge- 

die groBte mogliche Bedarfsseiteniange ausgebildet kennzeichnet ist, daB der Rahmen aus witterungsbe- 

und mittels Einfaltung und Verklebung der Faltflachen standigem, metallgewebearmiertem Kunststoff besteht, 

an die Bedarfslange anpaBbar sind. 30 wobei das Metallgewebe elastisch und biegbar ist 

Bei diesen Schornsteineinfassungen wird die Langen- Diese Gestaltung fuhrt zu einer Aufgabenteilung der 

anpassung durch die Bildung von Einschlagfalten her- Werkstoffe, denn die AuBenoberflache aus Kunststoff 

beigeffihrt, wobei die Falten durch Verklebung festge- hat iediglich filr die ndtige Oberfiachenfestigkeit und 

legt werden. Die Ecksektoren werden auf gleiche Weise Witterungsbestandigkeit zu sorgen, wahrend die Me- 

geklebt und eingefaltet Schornsteineinfassungen aus 35 tallgewebeeinlage die Formeigenschaften, Elastizitat, 

derartigem Werkstoff sind auf kleine Formate zusam- Biegbarkeit usw. zur Verfflgung stellL 

menlegbar, kdnnen daher bequem vorratig gehalten Dadurch daB Kunststoff verwendet werden kann, er- 

und transportiert werden, weil sie wenig Raum in An- gibt sich gemaB Anspruch 20 die Mdglichkeit, daB we- 

spruch nehmen, auch die Herstellung ist bei entspre- nigstens die Sichtfiachen der Oberschenkel farbig und/ 

chenden Techniken, Formen und dergl. besonders ein- 40 oder reliefartig Oberflachenstrukturiert ausgebildet 

fach. oder beschichtet sind 

Bei der Schornsteineinfassung gemaB Anspruch 15 Mit Hilfe der vorgenannten Weiterbildung ist es in 

wird dafQr gesorgt, daB ein HdchstmaB an Sicherheit der Praxis der Dachdeckerei erstmalig Qberhaupt mog- 

bezilglich Witterungsbestandigkeit erzielt wird, denn lich, Schornsteineinfassungen gestalterisch im architek- 

durch die Lage der Falten wird verhindert, daB Faltfu- 45 tonisch, asthetischen Sinne zur Wirkung zu bringen, 

gen Stauwasser gegenuber stehen. wahrend sie bisher als notwendiges Obel ohne besonde- 

Bei der Schornsteineinfassung gemaB Anspruch 16 ist re architektonische Aufmerksamkeit so in Kauf genom- 

vorgesehen, daB der Rahmen aus Metalfblech besteht, men wurden, wie sie sich gerade ergaben. 

an den Rechteckseiten wenigstens im Mittenbereich Die Weiterbildung nach Anspruch 21 siehtvor, daB an 

ziehharmonikaartig gefaltet und auf das Schornstein- 50 die Unterseite der Unterschenkel Randstreifen aus 

maB auseinanderziehbar ist Walzblei angeklebt, — geschweiBt oder geldtet sind 

Im Gegensatz zur Ausffihrung aus flexibelem Mated- Der Walzbleirand ermoglicht es die Schornsteinein- 

al wird bei dieser Schornsteineinfassung von einer Kfir- fassung an die gegebene Dachhautstruktur innig und 

zest- Ausffihrung ausgegangen, die auf der Baustelle auf satt anzupassen, so daB hochste Witterungssicherheit 

das SollmaB gedehnt wird Eine besonders gfinstige Ma- 55 erzielt wird Die Verwendung gewellter Schornsteinein- 

terialwahl ist dann gegeben, wenn Utanzink ggfs. auch fassungen hat darfiber den Vorteil, daB der Walzblei- 

Walzblei benutzt wird, das auch fur Dachrinnen und rand ebenfalls gewellt ist. Die Kehlschalung, die darauf- 

dergl. mit Erfolg verwendet wird, weil sich dieses Mate- liegenden Dachlatten, die Dachziegel usw. erfordern be- 

rial mit Hilfe geeigneter Falzwerkzeuge an den Ecksek- kanntlich, daB das Walzblei diesen Oberflachenstruktu- 

toren einfach einfalten laBt 60 ren und Gliederungen folgt, also eine grfiBere Lange 

Eine besonders elegante Ausffihrung offenbart An- aufweist als die gestreckte Lange der Rahmenseite. 

spruch 17. Bei dieser Schornsteineinfassung ist vorgese- Durch die Wellungen und Faltungen der Rahmenseiten 

hen, daB der Rahmen aus begrenzt steif-elastisch nach- der erfindungsgemaB ausgebildeten Schornsteineinfas- 

giebigem, witterungsbestandigen Kunststoff besteht, sungen wird dieser MatertaltiberschuB an Walzblei be- 

ziehharmonikaartig, gewellt und durch Dehnung der 65 reits automatisch mit vorgegeben. Bei den Schornstein- 

Wellung langenanpaBbar ist, daB die Enden der Ober- einfassungen aus Folien, die auf Oberiange gefertigt und 

schenkel der langen Rechteckseiten unten, dem grSBten eingefaltet werden, kann es vorteilhaft sein, mehr als 

in Betracht kommenden Dachneigungswinkel entspre- eine Einfaltung zur Langenanpassung vorzunehmen, da- 
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mit sich der WalzbleilangenuberschuB auf die Lange 
einer Einfassungsseite verteilt und besser genutzt wer- 
den kann. 

Infolge unterschiedlicher Dachneigungen stehen die 
Oberschenkel der Schornsteineinfassung an den oberen 
und unteren Rahmenseiten, d. h. in der Regel an den 
kurzen Rechteckseiten in spitzem oder tiberstumpfem 
Winkel zum Unterschenkel. Im Gegensatz dazu stehen 
die Oberschenkel der langen Rechteckseiten immer 
rechtwinklig zum Unterschenkel. Infolge der Gesetze 
der Winkelfunktionen erscheinen die Oberschenkel an 
den Ober- und Unterkanten daher kurzer, bzw. kOnnen 
unter Umstanden die Randeinfassung der Kappleiste 
nicht erreichen. 

Um dies zu verhindern sieht Anspruch 22 vor, daB 
wenigstens die oberen, kurzen Rechteckseiten des Rah- 
mens an Unter- und Oberschenkel eine groBere Breite 
als die langen Rechteckseiten aufweisen. 

Fur Falle, wo die vorgesehene Materialzugabe zuviel 
ist. kann dies entweder durch Faltung beseitigt oder 
einfach abgeschnitten werden. 

Die erfindungsgemaB ausgebildete Schornsteinein- 
fassung ist nicht auf die Quadrat- oder Rechteckform 
genormter Formschornsteine oder anderer Baukorper 
beschrankt In der Industrie, aber auch im modernen 
GroBwohnungsbau gibt es auch haufig mnde Dach- 
durchbrOche die einer Einfassung bediirfen. Hierfttr ist 
die erfindungsgemaB ausgebildete Schornsteineinfas- 
sung in besonderem MaBe geeignet, indem gemaB An- 
spruch 23 der Rahmen fUr kreisrunde oder gewdlbte, 
Dachhaut durchsetzende Baukorper aus ziehharmoni- 
kaartig gewelltem Kunststoff als runder Rahmen ausge- 
bildet und zur Anpassung lokal dehn- und streckbar ist 
Durch die Anpassung an die jeweilige Dachneigung er- 
geben sich ovale Formen. 

Bei FirstdurchbrUchen wird wie vorbeschrieben ver- 
fahren, indem ein Firsteinsatzstuck verwendet wird, 
wenn die Nachgiebigkeit der Einfassungsprofilierung 
nicht ausreicht. 

Es ist hervorzuheben, daB in dem Begriff BaukSrper 40 
auch Dachfenster zu verstehen sind, deren Einbau be- 
kanntlich schwierig und deren Abdichtung zum Teil 
recht beachtliche Probleme bereitet FOr derartige Auf- 
gaben ist die erfindungsgemaB ausgebildete Schorn- 
steineinfassung hervorragend geeignet 45 

Es ist zusammenfassend festzustellen, daB es erfin- 
dungsgemaB moglich wird, serienmaBig in Werkstatten 
oder industriell vorgefertigte Schornsteineinfassungen 
unterschiedlicher A usftihrungen, jedoch je Schornstein- 
norm fiir alle infrage kommenden Dachneigungen als so 
Universaleinfassungen vorzufertigen und auf der Bau- 
stelle mit wenigen Handgriffen einfach an die gegebene 
Baustellensituation anzupassen, bzw. einzubauen. Das 
Arbeitsergebnis ist nicht mehr von der handwerklichen 
Fahigkeit des betreffenden Handwerkers abhangig, 55 
vielmehr konnen Schornsteineinfassungen erfindungs- 
gemaB von Hilfskraften eingebaut werden. Es ergeben 
sich erstmals Mdglichkeiten Schornsteineinfassungen 
auch als optisch, asthetische Elemente in einen Bau ein- 
zubeziehen. Zur Erf indung geh6rt es auch, Ober die An- 60 
spriiche hinaus Werkstoffe zu kombinieren. So konnen 
Blechrahmen z. B. auch mit Ecksektoren aus Folien ver- 
sehen werden. 

Die Problematik der Erfindung bzw. des Verfahrens 
nach der Erfindung und Ausfuhrungsbeispiele einer er- 65 
findungsgemaB ausgebildeten Schornsteineinfassung 
sind in den Zeichnungen dargestellt Es zeigen: 

Fig. 1 Eine Schemaseitenansicht aus welcher die Lan- 
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genanderung der Rahmenseiten einer Schornsteinein- 
fassung bei unterschiedlicher Dachneigung erkennbar 
ist, 

Fig. 2 eine Schemaseitenansicht aus welcher die An- 
5 derung der Anlagehohe der Oberschenkel einer Schorn- 
steineinfassung im oberen und unteren Bereich eines 
Schornsteines erkennbar ist, 

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung einer Ausfuh- 
rungsform einer Schornsteineinfassung aus fiberwie- 
io gend flexiblem synthetischen polymeren Werkstoff, 

Fig. 4 die Einzelheit IV der Langenanpassung bei der 
Schornsteineinfassung gemaB Fig. 3 in Schnittansicht 
und vergrdBertem MaBstab, 
Fig. 5 die Einzelheit V gemaB Fig. 3 perspektivisch in 
is vergrdBertem MaBstab, 

Fig. 6 eine Draufsicht auf eine erfindungsgemaB aus- 
gebildete Schornsteineinfassung, 

Fig. 7 eine Schnittansicht gemaVfl der Linie VII- VI I in . 
Fig. 6, 

20 Fig. 8 eine Teildraufsicht auf eine andere AusfQh- 
rungsform einer Schornsteineinfassung, 

Fig. 9 eine Schnittansicht bei langs der Linie IX-IX in 
Fig. 8 verlauf ender Schnittebene, 
Fig; 10 eine im MaBstab vergroBerte Schnittansicht 
25 langs der Linie X-X in Fig. 8, 

Fig. 1 1 eine perspektivische Ansicht einer weiteren 
Ausgestaltung einer Schornsteineinfassung aus Metall 
in eingebautem Zustand, 
Fig. 12 u. 13 Einzelheiten eines fiir die Einfassung ge- 
30 maB Fig. 1 1 verwendbaren Faltwerkzeuges, 

Fig. 14 eine Schemaansicht der Anwendung der erfin- 
dungsgemaB ausgebildeten Schornsteineinfassung bei 
einem firstdurchbrechenden Schornstein, 
Fig. 15 eine Teilschnittansicht einer weiteren Ausfuh- 
35 rungsform einer Schornsteineinfassung im Eckbereich, 
Fig. 16 eine Draufsicht auf den Eckbereich der 
Schornsteineinfassungsausfuhrung gemaB Fig. 15, 

Fig. 17 eine Seitenansicht eines Teiles der Seiten ei- 
ner Schornsteineinfassung gemaB Fig. 15/16. 

Die Fig. 1 zeigt einen Schornstein t an dessen Stelle 
auch jeder andere BaukSrper treten konnte, der eine im 
Schema dargestellte Dachhaut 2 durchbricht, wobei 
auch nicht im Lot stehende Baukorper eingeschlossen 
sind. Schomsteine 1 sind in der Praxis zwar genormt, 
fallen tatsachlich jedoch von der handwerksmaBigen 
Herstellung aus in Gr6Bentoleranzen mehrerer Zenti- 
meter aus; diese Toleranzen mtissen vom Dachdecker 
ausgeglichen werden. 

In der Praxis kommen unterschiedliche Neigungen 
der Dachhaut 2 vor, es beginnt mit einem Flachdach 
gemaB Linie 2a und endet bei einem extrem steilen 
Dach, z. B. Linie 2b in Fig. 1 . 

Eine witterungssichere, insbesondere wasserdichte 
Verbindung zwischen dem Schornstein 1 und der Dach- 
haut 2 muB mittels einer Schornsteineinfassung 3 herge- 
stellt werden, die in Fig. 1 nicht wiedergegeben ist. 
Wenn man die Seitenlange einer solchen Schornstein- 
einfassung 3 in Fig. 1 bei einem Flachdach gemaB Linie 
2a betrachtet und den Vergleich zu Linie 2b stellt, so ist 
erkennbar, daB sich die Seitenlange der Linie 2a um die 
Strecke x bei der Linie 2b vergroBert, im vorliegenden 
Fall nahezu verdoppelt Diese Veranderung der Seiten- 
lange ist einer der GrQnde weshalb Schornsteineinfas- 
sungen 3 bisher in handwerklicher Arbeit aus Rohmate- 
rial, vorzugsweise Blech, auf der Baustelle hergestelit 
und der Situation des Baukorpers angepaBt wurden. 

Jede Schornsteineinfassung 3 benotigt — siehe Fig. 3 
— im allgemeinen die Form eines rechteckformigen, 
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ringfdrmig in sich geschlossenen Rahmens 4, der lange 
Rahmenseiten 5 und kurze Rahmenseiten 6 aufweist 
wobei jede Rahmenseite 5 oder 6 aus einem Unter- 
schenkel 7 besteht der in der Ebene der Dachhaut liegt 
und auBerdem einen Oberschenkel 8 aufweist, der satt 
an die AuBenflachen des Schornsteins 1 angepaBt und 
angelegt werden muB. 

In der Fig. 3 nicht gezeigt ist eine Kappleiste. welche 
am Schornstein 1 befestigt U-fcJrmig von oben Qber die 
Oberkante der Oberschenkel 8 greift und diese nach 
Einbringen eines dauerplastischen FCittes oder dergL re- 
gen- und feuchtigkeitssicher schlieBt lnfolge der unter- 
schiediichen Dachneigungen ergeben sich, wie Fig. 2 
zeigt, auch unterschiedliche, erforderliche Breiten oder 
Hohen des Oberschenkels 8 der kurzen Rahmenseiten 6, 
die sich durch die Projektion des geneigten Oberschen- 
kels zum Lot darstellen lassen. Es ist erkennbar, daO die 
Projektion urn eine Strecke^kQrzer ist, als die tatsfichli- 
che Lange des Oberschenkels 8 im Lot Da aber die 
Oberschenkel 8 an den Langseiten 5 im rechten Winkel 
zum Unterschenkel 7 stehen, kann sich diese Verktlr- 
zung urn eine Strecke y niemals ergeben; wird also der 
Oberschenkel 8 an den kurzen Rahmenseiten 6 gleich- 
lang bemessen wie an den Langseiten 6, so kSnnen die 
Kappleisten die Oberkanten der Oberschenkel 8 nicht 
decken. 

Alle diese GrQnde haben dazu gefuhrt, daB die 
Schornsteineinfassungen 3 in schon erwahnter Weise 
bisher ausschlieBIich aus Rohmaterial auf der Baustelle 
angefertigt und angepaBt worden sind. 

Die Fig. 3 zeigt eine erfindungsgemaB ausgebildete 
Schornsteineinfassung 3 die im gezeigten Beispiel aus 
einem Kunststoff, bzw. synthetischen pplymeren Werk- 
stoff (Kunststoff) besteht, der weitgehend flexibel ist, 
- Witterungsbestandigkeit und hinreichende, mechani- 
sche Festigkeit aufweist Im Gegensatz zum bisherigen 
Vorgehen wird diese Schornsteineinfassung 3 werk- 
stattseitig oder industrielt vorgefertigt, sie hat in Drauf- 
sicht die Gestalt gemaB Fig. 6 und 7, wobei Fig. 6 eine 
Draufsicht zeigt Fig. 7 laBt erkennen, daB die Schorn- 
steineinfassung 3 im Vorfertigungszustand aufeinander- 
Iiegende Oberschenkel 8 bzw. Unterschenkel 7 aufweist 
Die beiden Schenkel 7, 8 sind an den Innenkanten der 
Rechteckform einstuckig miteinander verbunden. Die 
Oberschenkel s sind an den Ecken auBen kreisbogenfdr- 
mig abgerundet und bilden Ecksektoren 9. 

Am Unterschenkel 7 sind zumindest im Randbereich 
Randstreifen 10 aus Walzblei, angeklebt, geschweiBt 
oder dergl. 

Wenn die Schornsteineinfassung 3 aus Kunststoff fie- 
xtbler Beschaffenheit gefertigt wird, dann ist es unerlaB- 
lich, daB ihre langen Rechteckseiten 5 so lang ausgebil- 
det sein mtissen, daB sie fur den betreffenden, genorm- 
ten Schornstein auch bei starkster Dachneigung die n6- 
tige Seitenlange einschlieBlich moglicher ObermaBe des 
Schornsteines 1 aufweisen. Ebenso miissen die kurzen 
Rahmenseiten 6 soviel ObermaB haben, wie es die mdg- 
lichen Toleranzen bei der Schornsteinherstellung erfor- 
dern. 

Die werkseitig, als UniversalgroBe vorgefertigte 
Schornsteineinfassung 3 wird nun Uber den Schornstein 
gestulpt und alsdann einer Langenanpassung der Seiten 
5/6 unterzogen. Diese Langeneinpassung vollzieht man, 
indem Ober- und Unterschenkel 8, 7 zunachst auseinan- 
der geklappt werden und dann eine Einschlagfalte tl, 
siehe Fig. 3 gebildet wird, in welche die OberschuBlange 
untergebracht und durch Kiebung festgelegt wird. Die 
Einschlagfalte wird stets so angebracht daB das Materi- 



al von unten nach oben unter den oberen Teil gescho- 
ben wird, damit Regenwasser fiber die offene Faltfuge 
nach unten ablaufen kann. Eventuell erforderliche Ein- 
schlagfalten an den kurzen Rahmenseiten 6 werden so 

5 gelegt, daB sie entgegengesetzt zur Wetterseite verlau- 
fen, also die Faltfuge im Windschatten liegt 

Anstelle einer einzigen Einschlagfalte 1 1 kann es auch 
vorteilhaft sein, die OberschuBlange der langen Rah- 
menseite 5 oder der kurzen Rahmenseite 6 Qber mehre- 

10 re Einschlagfalten 11 zu verteiien, urn den Walzbleirand 
10 gleichmaBiger uber die Rahmenseitenlange 5, 6 zu 
verteiien und gunstiger in die Oberflachengliederung 
der angrenzenden Dachhaut 2 einarbeiteri zu konnen. 
Die Fig. 4 zeigt eine Schnittansicht, der Einfaltung 11 in 

15 vergrdBertem MaBstab. 

Es ist zu beachten, daB durch das angeklebte oder 
geschweiBte Walzblei 10 bei flexiblen Folien ein zusatz- 
Ucher, festerer Halt, eine stabilere Auflage an der Kehl- 
schalung und der angrenzenden Dachhaut als ohne 

20 Walzbleirand erzielt werden kdnnen. 

Zum Ausgleich der unterschiedlichen Winkelverhalt- 
nisse im Bereich der Oberscnerikel 8 dienen die Ecksek- 
toren 9. An der Unterkante eines jeden Oberschenkels 8 
wird der Ecksektor 9 sinngemaB wie die Einfaltung 11 

25 jedoch hinter den Oberschenkel 8 der Langseite 5 gefal- 
tet und durch Kleben festgelegt Fig. 5. An der wetter- 
abgewandten Oberkante bzw. Ecke des Schornsteines 1 
wird sinngemaB eingefaltet jedoch zweckmaBigerweise 
hinter den Oberschenkel 8 der kurzen Rahmenseite 6. 

30 Auf der Wetterseite kann es unter Umstanden gunstiger 
sein, an der Oberkante die Einfaltung ebenfalls unter 
den Oberschenkel der Langseite 5 einzubringen. 

Urn sicher zu gehen, daB die Oberschenkel 8 der kur- 
zen Rahmenseiten 6 auch unter die nichtgezeichnete 

35 Kappleiste passen, wird abweichend zur Draufsicht die 
Schornsteineinfassung 3 gemaB Fig. 6 die kurze Rah- 
menseite 6 gemaB Fig. 16 wesentlich langer oder breiter 
ausgebildet als die der langen Rechteck- oder Rahmen- 
seiten 5. Aufgrund dieser MaBnahme wird die Fehlstrek- 

40 ke y gemaB Fig. 2 ausgeglichen, d. h. die einheitliche 
Hdhe der Oberkanten der Oberschenkel 8 kann durch 
die entweder passend vorhandene Lange oder durch 
Beseitigen einer Oberlange, z. B. durch Abschneiden 
oder Wegfalten hergestellt werden, so daB eine in ein- 

45 heitlicher Hdhe umlaufende, nicht gezeigte Kappleiste 
alle Oberkanten der Oberschenkel 8 satt umfaBt. 

Die Fig* 8 zeigt in einer Schemateilansicht, daB man 
anstelle eines flexiblen Kunststoffes z.B. Metallblech, 
wie etwa Titanzink oder Blei als Werkstoff fUr die 

so Schornsteineinfassung 3 verwenden kann, wenn, wie die 
Fig. 6 und 10 darstellen, aufeinanderliegenden Ober- 
und Unterschenkel 7, bzw. 8, gemeinsam wenigstens im 
mittleren Bereich ziehharmonikaartig gefaltet werden, 
siehe auch Fig. 9 und 10, die Schnittansichten wiederge- 

55 ben. Wenn die Lang- und Kurzseiten wenigstens im 
mittleren Bereich ziehharmonikamaBig gefaltet und so 
eng wie mdglich aneinander gedrtickt werden, so bein- 
halten sie Speicherlange, die sich durch Zug in Richtung 
des Pfeiles 12 in Fig. 10 freisetzen laBt In solchem Fall 

60 muB jedoch die Schornsteineinfassung 3 kUrzer bemes- 
sen werden, als es dem MaB 2a in Fig. 1 entspricht, denn 
es sind auch Minustoleranzen der Schornsteinausftih- 
rung einzukalkulieren. Titanzink ist eine Legierung die 
verhaltnismaBig duktil ist, und bei der das Ausziehen auf 

65 die gewunschte Seitenlange 6 bzw. 5 von Hand bequem 
ausgefUhrt werden kann; dasselbe gilt fur Walzblei. Die 
Fig. 1 1 zeigt eine derartige Schornsteineinfassung 3 
perspektivisch in Teilansicht Zur Herstellung der Ein- 
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faltungen 11 der Ecksektoren 9 der Oberschenkel 8 
empfiehlt sich in diesem Fall die Verwendung eines in 
Fig. 12 und 13 perspektivisch prinzipiell wiedergegebe- 
nen Falzwerkzeuges. Dieses besteht aus zwei, hochfe- 
sten Schenkeln 13, die im rechten Winkel zueinander 5 
stehen und zwischen Schornsteinwand und Oberschen- 
kel 8 von oben her eingefuhrt werden. Beide Schenkel 

13 haben einen Einfaltschlitz 14. Durch StiftlScher 15, 
die durchgehen, wird eine Halterung 16 aufgesteckt, in 
welcher ein Widerlagerbolzen 17 aufgenommen ist. In 10 
den Schlitz 14 wird das Material der Schornsteineinfas- 
sung 3 soweit wie moglich mit Handicraft eingeschoben. 
Alsdann wird das eigentliche. falzende Element, ein keil- 
formiges, flaches abgerundetes Werkteil 18 das im obe- 
ren Bereich eine Schlitzkurve 19 aufweist, die fiber den is 
Widerlagerbolzen 17 geschoben eingesteckt werden 
kann, durch Einschieben des Schlitzes 19 auf den Bolzen 
17, gleichzeitiges Drflcken und Schwenken in Richtung 
des Pfeiles 20 kann bet entsprechendem Hebelarm das 
Material des Oberschenkels 8 keilfdrmig in den Schlitz 20 

14 hineingezogen werden, wobei sich der Oberschenkel 
8 satt an die Schornsteinauflenflachen anlegt Alsdann 
wird der Formteil 18 wieder fiber den Schlitz 19 heraus- 
genommen und die Vorrichtung oder das Werkzeug 
kann durch Hochziehen der Schenkel 13, 14 entnommen 25 
werden. Wichtig ist, daB an der Halteeinrichtung 16 ein 
Schenkel 21 rechtwinklig durch die Stifte und Bohrun- 
gen 15 fixiert in solchem Abstand von dem Gegenschen- 
kel gehalten wird, daB einmal die rechte Winkellage und 
zum anderen die notige Distanz zum Schornstein ge- 30 
wahrleistet sind. 

In strichpunktierten Linien ist wiedergegeben, daB 
der Hebelarm 22 auch lotrecht nach oben verlaufen 
kann. 

AuBer der angedeuteten Betatigungsweise kann der 35 
Keil auch durch Gewindespindeln oder dergl. in den 
Spalt 14 eingetrieben werden. Durch Herausziehen des 
Halteteiles 16 aus den Bohrungen 15 laBt sich die Um- 
wandlung in Rechts- und Linksausfuhrung ffir alle Ek- 
ken des Schornsteihes 1 bequem durchffihren, d. h. es 40 
wird nur ein einziges Werkzeug benotigt. 

Die Fig. 14 zeigt eine Ausffihrungsform, bei der ein 
Schornstein 1 eine Dachhaut 2 in einem Firstbereich 23 
durchbricht In solchem Fall muB bei einer Schornstein- 
einfassung 3 gemaB Fig. 6 die aus Kunststoff besteht 45 
gegebenenfalls ein Einschnitt 24 vorgenommen werden 
und ein Firstsektorteil 25 eingeklebt oder eingeschweiBt 
werden, um den Firstwinkel abzudecken. Bei Ausftih- 
rungen der Schornsteineinfassung 3 gemaB Fig. 8, 9, 10 
besteht die Moglichkeit, daB ein derartiger Einschnitt 50 
nicht erforderlich ist, zumindest bei geringeren First- 
winkeln, sondern daB sich die Aufweitung durch ent- 
sprechendes Dehnen der Faltstruktur ergibt 

Die Fig. 17 zeigt eine Ausfuhrung einer Schornstein- 
einfassung 3 in Teilansicht, bei der Wellkunststoff ver- 55 
wendet wird. Generell wird auch bei dieser Ausfuhrung 
die Wellstruktur ziehharmonikaartig hergestellt, d h. in 
der Pos. gemaB Fig. 6, bei f lach aufeinanderliegendem 
Unterschenkel 7 und Oberschenkel 8, wobei entspre- 
chend der Ausfuhrung aus Metall. die kfirzeste, infrage 60 
kommende Bemessung geringfQgig unterschritten wird. 
Bei Wellkunststoff kann Schichtmaterial mit Metallge- 
webeeinlage verwendet werden, wobei das Metallgewe? 
be die Stabilitat, Biegbarkeit und eventueile Elastizitat 
gewahrleistet. wahrend der Kunststoff vorwiegend 65 
Oberflachenharte. Witterungsbestandigkeit usw. bietet 
lm Gegensatz zu den AusfUhrungen gemaB Fig. 6 oder 
8, 9. 10 wird in diesem Fall mit starkerer Materialwand 
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gearbeitet AuBerdem wird zweckmaBigerweise die 
Wellung die die Fig. 17 zeigt, im mitderen Bereich hoch 
und weit und zu den Ecken hin kleiner und schwacher 
bis flach auslaufend gestaltet So ergeben sich zunachst 
auch vorteilhaft flache Ecken der Schornsteineinfassung 
3 andererseits optisch ansehnliche Ausfflhrungen. 

Ein exakt ausgefuhrter Wellenstofl an den Ecken ist 
aber auch mdglich. Aus der Erfahrungstatsache, daB sich 
die Ecksektoren 9 immer von einem rechten Winkel im 
Bereich des Oberschenkels 8 an der kurzen Rahmensei- 
te 6 zu einem je nach Dachneigung mehr oder weniger 
schragen Kantenbereich des Oberschenkels 8 der lan- 
gen Rahmenseite 5 erstrecken, wird bei der Schorn- 
steineinfassung 3 nach Fig. 15 und 16, 17 derart vorge- 
gangen, daB die Oberschenkel 8 an den kurzen Rahmen- 
seiten 6 rechtwinklig zur Knicklinie abgeschnitten wer- 
den, an den Ober- und Unterkanten der langen Rahmen- 
seiten 5 jedoch in einem Winkel derart, daB an der Un- 
terkante die Schnittkante so gewahlt wird, wie es bei der 
starksten, infrage kommenden Dachneigung der Fall 
sein kdnnte und an der Oberkante so wie es bei der 
geringsten infrage kommenden Dachneigung infrage 
kommen kdnnte. Die Schnittstellen werden gemaB 
Fig. 15 in der Starke abgesetzt, so daB sich Verbin- 
dungsrander 26 bilden, deren Starke nur noch 1/3 der 
Wandstarke des fibrigen Bereiches ergibt Die Ecksek- 
toren 9 werden aus einem flexiblen Material gefertigt 
und in die Verbindungsrander 26 eingeschweiBt oder 
-geklebt. Dieses flexible Material der Ecksektoren 9, hat 
nur 1/3 Wandstarke des fibrigen, anderen Materiales 
der Schornsteineinfassung 3, ist jedoch witterungsbe- 
standig. Wenn die in Fig. 15 bis 17 nicht gezeigten Ein- 
faltungen vorgenommen werden, dann ist die Gesamt- 
starke der eingefalteten Ecksektoren 9 nicht grdfier, ais 
die des angrenzenden Materiales der Schornsteineinfas- 
sung 3. Es ergibt sich daher ein glatter Oberflachenver- 
lauf und ein besonders formschdnes Aussehen. 

Man kann die Ausfuhrung gemaB Fig. 15 bis 17 dazu 
benutzen, die Oberflache des Kunststoff es farbig zu ge- 
stalten, oder/ und obcrflachenstrukturiert zu mustern. 
Man kann auf diese Weise durch entsprechendes Ein- 
pragen von Linien, Erhebungen oder dergl. die Einbin- 
dung der Ecksektoren 9 kaschieren, man kann architek- 
tonisch, wirksame MaBnahmen durchffihren, die die 
Schornsteineinfassung 3 zu einem gestalterischen Ele- 
ment in der Dacharchitektur machen. 

Nicht gezeigt, jedoch im Rahmen der Erfindung ent- 
halten, sind AnwendungsmaBnahmen der Schornstein- 
einfassung ffir runde dachdurchbrechende Korper fur 
Dachfenster und dergl., bei denen die Anpassung sinn- 
gemaB wie beschrieben durchgef fihrt werden muB. 

Auch andere, als beschriebene Materialkombinatio- 
nen sind moglich, z. B. Schornsteineinfassungen 3 aus 
Blech mit Ecksektoren 9 aus Kunststoff; Durch die Mog- 
lichkeit der serienmaBigen, insbesondere industriellen 
Vorfertigung von EinheitsgroBen, die auf der Baustelle 
lediglich noch angepaBt werden mfissen, und wobei sich 
die AnpassungsmaBnahmen in der Regel darauf erstrek- 
ken, Einfaltungen vorzunehmen, und das Walzblei 10 an 
oder in die Dachhaut anzuarbeiten, wird erheblich Zeit 
und Geld gespart und es ist auch nicht erforderlich 
hochqualifizierte Handwerker einzusetzen, so daB 
Schornsteineinfassungen erfindungsgemaB nur noch ei- 
nen Bruchteil des bisherigen Preises kosten. 
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